Dolacast 58

- szlrést eldsegitd segédanyag —

Kémiai jellemzés:
Poliaminokbdl és szintetikus polimerekbdl allo készitmény

Jellemzo adatok:

Kinézete: tejszerti folyadék
Aktiv komponens:  kb. 40 %
Oldhatosag: vizzel keverhetd

Stirliség (20 C-on):  kb. 1,04 g/cm®
pH-érték (1 %-0s): >12
Viszkozitas (20 C°): kb. 80 mPas
1zzitasi maradék: max. 0,1 %

Raktarozhatosag/ Csomagolas:
Szakszerli raktarozasnal (+10 °C és +30 °C kozott) 1 év
Csomagolas: 25 kg-o0s, 200 kg-os és 1000 kg-os egységekben

Alkalmazasi utmutato:

A Dolacast 58 adalékot arra hasznaljak, hogy nyomas alatti 6ntésnél a masszak vizleadasat
segédanyag hasznalhato hagyomanyos ontéshez is.

Ez az additiv kémiai Gsszetétele alapjan agglomeral6 hatasu a finom szemcsékre, ezéltal a
szemcsék behatoldsa a forma porusaiba akadalyozva lesz, ndvekszik a forma élettartama.
Egyidejiileg egy meghatarozott funkcionalis csoport hatdsdra a szemcsék egy halozatot
alakitanak ki. A szemcsék csak olyan mértékben kozelitik meg egymast, hogy a nyomas
hatasara a viz el tudja hagyni a koztes teret. Ezéltal a vizleaddas meggyorsul és a
cserépképzddés mértéke novekszik.

Dolacast 58 hozzaadasa révén a cserépképzési id6 rovidiil. A képzédott cserép homogén. z
egyenletes nedvesség eloszlas miatt a deformacidos jelenségek minimalisak. A cserép
egyenletesen zsugorodik, ezaltal kevesebb lesz a zsugorodasi hiba, és kevésbé lesz hajlamos
repedésre.

A DOLACAST 58 jo viztelenitési hatasa alapjan a formézott targyak szaradasi ideje csokken.
A termékektdl fliggden a nedves préselési id6 €s a megszilardulasi id6 is csokken, igy a teljes
ciklus 1d6 megrovidiil.

A segédanyagot szokas szerint az iszapkészitéshez hasznalt vizbe keverik, de a kész iszapba is
keverhetd. Felhasznalas eldtt a segédanyagot vizzel 1 : 3 ardnyban fel kell higitani.
Kozvetleniil ez utan az oldatot egy gyors keverd hasznalata mellett kis 1épésekben, lassan
kell az iszaphoz adagolni. A finom szemcsék nedvesitésének kovetkeztében a viszkozitas
novekedhet, ami azonban a homogenizalas soran rendszerint visszacsokken. Legalabb 24 orat
pihentetni kell az iszapot ahhoz, hogy stabilizdlodjon. Ekkor magasabb viszkozitassal is
feldolgozhaté az iszap. Ha a viszkozitds tul nagy lenne, akkor csekély mértékben
utanfolyositani lehet. Tul alacsony viszkozitds esetén a folydsitdszer mennyiségét
csokkenteni kell.



A sziikkséges mennyiség altalaban 0,01 — 0,3 % hagyomanyos oOntés esetén, 0,02-0,20%
nyomas alatti ontés esetén, az iszap szdrazanyag tartalmara vonatkoztatva. Az optimalis
mennyiséget kisérletekkel kell meghatarozni.

Tovabbi tajékoztato:

A formakat a GLYDOL széridhoz tartozé formatisztitd szerekkel lehet tisztitani. Hogy a
formak poérusai ne tomddjenek el, megfelelden karban kell tartani a formékat rendszeres
atoblitéssel.

A nyerstorési szilardsag novelésére a DOLACAST 58-at valamilyen ideiglenes kotéanyaggal,
pl. Optapix AC 112 vagy Optapix AC 170, lehet kombinalni.

< 10 °C raktarozasi héfok a viszkozitds novekedéséhez vezet, < 2 °C alatt a termék
megfagyhat. A termék 10 — 30 °C kozé melegitésével az eredeti viszkozitds visszaallithato.
Rovid idejii keveréssel homogenizalhato, és az esetleges szételegyedés megsziintethetd.

A megadott adatok megfelelnek a laboratoriumi és az ilizemi tapasztalatoknak. Tekintettel a valtozo
koriilményekre azonban csak kiindulasi alapnak tekinthetdk, és ennek megfelelden kotelezettség nélkiiliek.



