Ferro - ' pression

Organikus szinek alacsony homérsékletii
matricakhoz

Altalanos informaciok

Ebben a technikai informécids kiadvanyban a Ferro bemutatja az Xpression sorozat szineinek
vélasztékat, melyek az alacsony homérsékletii matricdk szitanyomdsahoz ajanlottak.

Ez iddig az organikus szinek haszndlata beltérre korldtozodott, de a Ferro sikeresen
kifejlesztett egy olyan teljesen Uj szinskalat, mely kiillonosen megfeleld kiiltéri haszndlatra is.
Az alacsony hOmérsékleti matrica majdnem minden anyagon hasznalhat6. A megfeleld
védblakk kivédlasztdsa lehetdvé teszi a kikeményitést 160-200 °C-on hédllé anyagokon
éppugy, mint a hoérzékeny anyagokon szobahdmérsékleten. Ugyanakkor olyan anyagok,
melyek nem hdkezelhetéek, mint pl. a mianyag, minden probléma nélkiil dekoridlhatéak
Xpression matricaval.

Felhasznalhat6 anyagok: fa, miianyag, porceldn, iiveg, cserép, rozsdamentes acél, eloxalt
aluminium és egyéb lakkozott feliiletek. Alkalmazasi példaként emlithetd a diszitett
bukoésisakok, motorkerékparok, gordeszkak, silécek, kerékparok, szorfdeszkdk és maés
sportszerek, butorok, iivegek, vazak, lampa burdk, kisebb
haztartasi eszk6zok, display-ek és ipari cimkékhez
hasznélhat6. Hatartalan képzelet!

Az  Xpression-nal nyomtatott —matricdk  tdkéletesen
megfelelnek a valds képnek: a szabad részek az illusztracion
beliil valoban szabadon maradnak, csak a véddlakkot kell
0,4 mm-rel szélesebbre nyomni, mint a képet. Ez magas
részletgazdag diszitést tesz lehetdvé. Osszehasonlitasképpen,
cimkék vagy ragaszt6folidk csak teljes  feliileten
nyomtathat6ak, a hattér teljesen fedett lesz.

diszitett motoros bukosisak

1. Felhasznalasi atmutaté az Xpression szinekhez

1.1. Matrica papir:

A kerdmia matricak gyartasdhoz haszndlt jol ismert papirtipust hasznaljadk az Xpression
matricdk elddllitdsdhoz is. Ennél a papir tipusndl a zar6 réteg teteje egy vizoldhaté keverékkel
van fedve. A gyakorlatban mi csak a Tullis Russel-tdl a Trucal Plus dextrin papirt ajanljuk.
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1.2. Festékek:

A nyomtato festékek sorozata 12 alapszint tartalmaz, beleértve a fehéret is, ehhez jon még a
4-szin color nyomtatdshoz sziikséges 4 szin, 1d. 2. tablazat és 4. kép. A megfeleld
segédanyagok és médiumok (kozvetitdk) az 1. tdbldzatban vannak felsorolva. Mas effekt
szinek, mint a fémes vagy gyongyhazfényl szinek leirdsa a DF66-0s informdaciés lapon
taldlhat6ak, Xpression Effect Colour néven.

A 80 4500 médiumot kimondottan a nyomtatd festékekhez tervezték és ezekkel barmilyen
aranyban keverhet6, hogy a festék kivant atlatszosagat elérjék. Tobb szinarnyalat eléréséhez a
nyomtaté festékek egymassal is minden ardnyban keverhetdek..

Ha a 804518 tixotrépizdlé adalékot a folyékony alapszinhez adjuk, akkor ezek alkalmasak
lesznek finom szabdlyos vonalak és raszterek hizasara. Ennek a terméknek a haszndlata elott
kérjiik tekintse meg a termék miiszaki adatlapjat!

Minden nyomtatd festék magasabb viszkozitissal lesz kiszallitva, mint az éppen megfeleld,
hogy eleget tegyen a kiilonb6z6 nyomtatési kovetelményeknek.

A festéket egy rogzitett viszkozitds és fedOképesség tiiréshatdrral gyartjdk. A csekély mértéki
ingadozésok kiegyenlitése a 80890 higitdval lehetséges. Ezért azt ajanljuk, hogy a festék elsd
hasznélata eldtt 1% higitét adjanak hozza. Ha sziikséges, a viszkozitds tovabb csokkenthetd
max. 10%-nyi hozzdadott 80890 higitoval.

A festékek magas szinintenzitisa miatt a nyomtatdshoz finom szitit haszniljunk. Mi a PET
120-34 és a PET 165-31 kozotti poliészter szitdt vagy hasonl6 rozsdamentes szitdt ajanljuk.

1.3. Védolakkok:

Miutidn a matricara nyomtattdk a szines motivumot és az alaposan megszaradt, 804540 vagy
804542 védobevonattal feliilhizhaté. A védoréteg egységes fényt hoz létre a matrica
feliiletén, és biztositja, hogy a 802039 lehtizhat6 bevonat eltavolithat6 legyen. A kiilonbség,
hogy a 804540 hokezeléssel keményithetd, mig a 804542-héz a 804543 keményitot
szitkséges adni, amely biztositja a sziikséges kémiai és mechanikai feliilet-ellenall6sagot
szobah6mérsékleten. Amikor a 804552 és 804553 kétkomponensii rendszert hasznaljuk, a
hokezelést elhagyhatjuk, ami a hére érzékeny targyak dekoralasanal kiilonosen fontos.
Részletesebb informacidért, kérjiik, tekintse meg a miiszaki adatlapokat.

A védoréteg kindlatot kiegészitették a 804541 jelii termékkel, amely egy selyemfényii
védolakk. A selymes feliillet nem befolydsolja a lehizhaté vagy a 802029 hordozod-réteg
lehuzhat6sdgat (eltdvolithatésagit). A selymesités mértékét a 804540 tiszta védoréteg
hozzdaddsaval allithatjuk be. A véddréteg nyomtatdsa PET 120-31 poliészter szitdval ajanlott.

Xpression matrica rétegeinek Osszedllitdsa:

Hordozé papir / a papir bevonata / nyomda-festék / védoréteg: 804540 1 komponensii vagy
804552 2 komponensii / lehtizhat6 réteg 802039

1.4. Lehazhato réteg:

A festék és valamelyik védoréteg nyomtatdsa utdn a papirnak alaposan meg kell szaradnia.
Egy éjszakan at ajanlott szaritani, mieldtt a 802039 lehuzhaté réteggel feliilhizzuk. Miutin a

dekordlni kivant targyra datvisszilkk a matricdt, a lehdzhaté réteget szaraz allapotban
eltavolitjuk a védorétegrol. A 802039 igy csak hordozoé-réteg.
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A 802039 lehtizhaté bevonat nyomtatidsdhoz PET 21-140 poliészter szitit vagy 80-37
rozsdamentes acél szitdt ajdnlunk. A minimum 28-30 mikronos szaraz filmréteg garantdlja a
matrica jé kezelhetdségét a dekordcid alatt, és ezutin a lehtizhaté bevonat konnyi
eltavolithat6sagat.

1. tablazat: hordozok és médiumok

80 4500’ Nyomé médium

80 890 Higito és tisztitd

80 4540° 1K(omponensi) védélakk termikus kikeményitéshez

80 45412 1K védélakk termikus kikeményitéshez - selyemmatt

80 4542° 2 K(omponensi) védélakk szobahémérsékleten torténd
kikeményitéshez, csak a 80 4543 keményité adalékkal hasznalhat6

80 4553* Keményit6é adalék a 80 4552 véddélakkhoz

80 2039° Lehuz6 lakk

80 4515° Primer adalék a mosogatogép allosag névelésére

80 4516’ Primer adalék a mosogatogép allésag névelésére

80 4520° Alapozé réteg miianyagokhoz

80 4521° Primer adalék specidlisan polipropilén (PP) targyak dekoralasghoz

80 4518" Thixotropizal6 adalék

'GHS-jel 07, H-mondat 317,412

2GHS-jel 02,07, H-mondat 226,317

*GHS-jel 02, H-mondat 226

*GHS-jel 07, H-mondat 317

SGHS-jel 02,07,08, H-mondat 226,304,315,319,335,412
®GHS-jel 05,07, H-mondat 302,314

"GHS-jel 05, H-mondat 318

8GHS-jel 02,07, H-mondat 226,319

°GHS-jel 02,07, H-mondat 226,312,315,332

'°GHS-jel 02,07, H-mondat 225,315,317,332

2. Felhasznalasi atmutat6 az Xpression matricakhoz

2.1. Dekoralas:

Az Xpression matricit par percig vizben dztatjuk, mint a
normdl kerdmia matricat, majd felhelyezziik a targyra. A
matricit gumi-lehtizéval j6 erdsen rd kell nyomni a
tirgyra. Bzutdn a diszitett targyat meg kell szdritani
40°C-on 60  percig, vagy 24 6ra  alatt
szobahdmérsékleten.

A széaradési folyamat utdn a matrica tetején 1évo atvivo
lakkot (80 2039 lehuzé lakk) teljesen eltdvolitjuk. Csak
az értékes dekordci6é marad a targyon. A 3. kép mutatja
ezt az eljarasi l€pést.

A 802039 lehiizhato réteg eltdvolitdsa
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2.2. Tapadast segitok:

Az 1 komponensli (hére keményedd) véddlakkok hasznélata esetén a matrica mosogatogép
ellendllésdga fokozhatd az iivegszert feliileteken (iiveg, kerdmia, zomdnc) egy alapozd —
primer adalék- haszndlatival. A matrica felhordasa el6tt az dtmutatd szerint eldkészitett
804515 vagy 804516 alapozoét ecsettel fel kell hordani a dekoralni kivant teriiletre. Ezutan kell
a matricat erre a kezelt teriiletre nyomni a gumi lehidzéval. Amikor alapoz6t hasznélunk, a kép
feliiletét vizes szivaccsal vagy ronggyal meg kell tisztitani a szaritas elott, egyébként egy
fehér filmréteg lesz lathatd, amit nehéz eltavolitani.

A szobahOmérsékleten kikeményedd 2K védolakkok esetére a 80 4520 adalékot fejlesztették
ki bizonyos milanyagok tapaddsdnak fokozasdhoz. Ez tokéletesiti a tapaddst olyan
muanyagokon, mint ABS, PC, PET, PMMA és PVC. A 80 4520 alapbevonatot az Xpression
szin ala kell nyomtatni. A kész matricat felvissziik a targyra és megszaritjuk a 2.1 pontban
leirtak szerint. A lehiizhat6 réteg eltavolitdsa utdn a keményités 80°C-on egy 6rdn keresztiil
torténik. Polypropilén miianyagndl a 80 4521 alapozé a 2K védoréteggel kombindlva
hasznélhat6. Ezt az alapozot ecsettel hordjuk fel a dekordlni kivant tdrgyra. Az alapozénak 10
mdsodperc szdraddsra van sziiksége. A matrica felvihetd az el6zdleg lekezelt teriiletre a mar
leirtak szerint. A matrica szdraddsi folyamata utdn, amint mar leirtuk, a lehdzhaté bevonatot
eltavolitjuk és a dekoridlt targyat 60°C-on 40 percig termikusan keményitjiik.

2.3. Az eljaras utan:

Miutan felhelyeztiik a matricit a targyra, a hordozdpapirrél maradék vizzel oldhat6 réteg,
vagy - ha haszndltak -804515 / 804516 alapozé maradhat a terméken. Ezek a maradékok egy
lathaté krém szint hagynak a bevonaton a hdkezelés utdn. Ennek az esetnek az elkeriilése
végett azt ajanljuk, hogy a matrica feliiletét teljesen toroljiikk le nedves szivaccsal vagy
ronggyal kozvetleniil a matrica felhorddsa utin. A lehizhat6 réteg eltavolitisa utdn ezt a
tisztitdé miiveletet ismételjiikk meg még a hokezelés elott, azért, hogy eltavolitsuk az Osszes
alapoz6-maradékot.

Termék szama Termék leirasa Pantone® kéd'
11 3601° Printing Paste Green Green C

12 3601° Printing Paste Blue 1 Process Blue C
12 3603* Printing Paste Blue 3 Reflex Blue C

13 3601° Printing Paste Yellow Yellow C

13 3602° Printing Paste Orange Orange 021 C

14 3601° Printing Paste Black Black C

14 3602° Printing Paste Intensive Black Black C

17 3601° Printing Paste Red 1 Warm Red C

17 3602° Printing Paste Red 2 Red 32 C

17 3603° Printing Paste Red 3 Rubine Red C

17 3604" Printing Paste Red 4 Rhodamine Red C
17 3606* Printing Paste Violet Violet C

19 3601° Printing Paste White White

19 3602° Printing Paste Intensive White White

12 3641° Printing Paste 4 Colour Cyan® Process Cyan C
13 3641° Printing Paste 4 Colour Yellow® Process Yellow C
14 3641° Printing Paste 4 Colour Black® Process Black C
17 3641° Printing Paste 4 Colour Magenta® | Process Magenta C

'A megadott Pantone kédok csak iranyértékek.
%Az Offset nyomds szerinti besorolds

3GHS-jel 07, H-mondat 317

*GHS-jel 07, H-mondat 317, 412
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19 3601 19 3602

13 3641 17 3641 12 3041 14 3641

2.4. Hokezelés:

A fentebb leirt folyamat utdn a diszitett terméket hokezelni kell meleg levegdn vagy mads
légkeveréses kemencében. A 3. tabldzatban taldlja az ehhez sziikséges informécidkat az
ajanlott kikeményitési paraméterekrol.

A megadott hdmérsékletek vagy idok tillépése a dekorok elsarguldsdhoz vezet.

Hokezelési adatok

Egetési hémérséklet | Egetési idé
160 °C 30 min.
180 °C 20 min.
200 °C 15 min.

2.5. A matricék tarolasa:
A matricdk rugalmassdga a tarolas soran csokken. A dekordlandé targy el melegitése javitja
a matrica rugalmassagat. Ajanlott mindig eldre melegitett targyat disziteni.

3. Szinkeverési rendszer

A kivant szinarnyalatok gyors és konnyii elkészitéséhez az easyMEMO software ad
segitséget.

Ez a kiilonb6z6 szinrendszerekkel kompatibilisen (Pantone, HKS, RAL, NCS, stb) dsszetétel
javaslatokat ad a kivant szindrnyalatra vonatkozdéan. Az Xpression festékek jol keverhetok
egymassal, ezért szinte valamennyi szinarnyalat elérhetd.
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Ebbdl a célbdl a festékek egyszertien dssze kell keverni egymadssal. A festékeket nem szabad
diszpergélni példaul egy hengerszékkel.

4. Tulajdonsagok attekintése
r\

egyarant elérhet6 beltéri és kiiltéri haszndlatra
szinte mindenre hasznilhatd, hd6érzékeny
targyakra is

nagy szinvalaszték

kival6 keverhet6ség a széria szinei kozott

az easyMEMO-val konnyen kiszdmithaté a
kevert szin receptje

kemény feliilet

nagyon j6 fényallosag

lig és savallo

AN

AANEN

ANANEN

mosogatdgép-alld
olddszer-allo
alacsony sarguldsi hajlam

hosszi idejli héallosag 110°C-ig

a rugalmas matrica kdonnyen elhelyezhet6 a targyakra

finom nyomtathat6sdg, a hatteret nem kell teljesen lefedni

6lom és kadmium mentes, nem tartalmaz formaldehid- és ftalat-vegyiileteket.

nehéz fém mentes, megfelel a DIN EN 71-3 (gyermekjatékok biztonsagara
vonatkozd) szabvanynak

AN NN N N N NN

A matrica nyomtatidshoz gyartott Xpression széria kitolt egy eddig le nem fedett piaci rést,
ezaltal gazdagitva a dekoralési lehetségeket.

Xpression szineink 6lom €s kadmium mentesek, nem tartalmaznak sem formaldehidet sem
ftalatokat, kivéve a fluoreszkald szineket,
amelyekben van formaldehid.

Minden szin keverhetdé egymadssal és
ezaltal lehetové valik a nyomtatd szdmara
egy széles szinskdla elérése. A gyors és
gazdasidgos  szinbedllitist a  Colour-
Managementsystem szinkeverési rendszer
segiti. A matrica 4tvitele utdn a festék
kemény feliiletet mutat. Szintarté és nem
hajlamos kisarguldsra. A feliilet lig és
savdllo, valamint ellendll az oldészereknek.

Xpression porceldnon

Ellenallésag

A dekordlt és termikusan keményitett dekorok vagy mintdk karcolds dall6saga
Osszehasonlithaté a lakkozott haztartasi eszk6zok karcallésdgaval.
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A mechanikai ellendllésdgot az un. racs-vagd teszttel mérték, és az az Erichsen-féle rics-
vagd miszeren <1 értéknek adédott az EN ISO 2409 ill. a DIN 53151 szabvéanyok szerint. A

P karcolds keménységi teszten kapott eredmény 5 N az
Erichsen keménységmérd miszerrel mérve.

A felilletek jo oldészerallosdggal rendelkeznek. A
mosogatégép  ellendllésigot a  Winterhalter  féle
vendéglatéipari mosogatogéppel tesztelték. A minta 500
mosogatdsi ciklus utan sem mutat lathaté elvaltozast,
amikor a 804515 vagy 804516 adalékot hasznaljak.

Az Xpression sorozat Otvozi a szinstabil festéket az
egyarant iddjaras-, €s UV-all6 lakk-rendszerrel. A kiiltéri
ellenallésdgot a QUVA és a Xenon teszt is aldtdmasztja.

5. Felhasznalasi példak

5.1. Kiilsé felhasznalas:

Az id6jarasnak ellendlld és fényalld lakk-rendszer és a
fénystabil szintestek kiiltéri haszndlat sordn is stabilak
maradnak. Sportszerek dekordldasara is gond nélkiil hasznilhatd, mint pl. kerékpar-vaz,
motoros bukoésisak.

5.2. Uveg lampabirak konnyii diszitése:

550-620°C égetési hdmérséklet sziikséges, ha liveg ldmpabirat vagy iiveg vazat dekordlunk
kerdmiaiiveg matricaval. A targy alakjatol fuggoen hosszabb hokezelési idore van sziikség,
hogy elkeriiljik az {iveg torését. Az
Xpression-nal készitett matricdk
esetében ez a probléma nem lép fel! A
dekoricié alkalmazhatd késébbi hosszu
égetési idO nélkiil.

5.3. 4 szin-nyomtatas:

Ha a 4 szin color szineket hasznéljuk (12
3641 cyan, 13 3641 sarga, 17 3641
magenta, 14 3641 fekete), magas
mindségl diszitést készithetiink.
Tixotrépikus folyékony viselkedésiiknek : il
koszonhetden, az emlitett szinek pontos raszter nyomasat teszik lehetove a négy szin color
felhasznélds sordn.

5.4. Selymes feliiletii italos iivegek:

A selymes feliiletli iivegeket manapsag gyakran organikus atlatszé bevonattal készitik el. Ha
az liveget el6szor Xpression matricaval diszitették, az iiveg selymesitd bevonattal lathato el a
hokezelés eldtt, majd megtorténik a hokezelés. Egy eljarasi 1épést megsporolunk és két
mozzanatot, a diszitést és az liveg selymesitését azonos idOben érjiik el.
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