Fazekas termékek fagyallosaga és langallosaga

Gyakran felmeriilo kérdés, hogy a széles korben elterjedt, alacsony hémérsékleten vorosre
¢g0 un. fazekas agyagokbol készitett termékek fagyallok-e, vagy lehet-e dket siitésre, fozésre
hasznalni. A vélasz a kiindul6 agyag asvanyi 0sszetételétol €s az égetés koriilményeitdl fliigg.
A Magyarorszagon eléforduld agyagok tobbsége fiatal geologiai idészakokbodl (holocén és
pleisztocén) szarmazo iiledékes kozetek. FO Osszetevdi a kaolinit, illit, montmorillonit, kvarc,
foldpat. A cimben emlitett tulajdonsdgok szempontjabol dontd jelentdsége van az agyag
foldalkali-karbonat (mész) tartalmanak. A mésztartalom szempontjabol megkiilonboztetiink
mészben szegény (< 8 % CaO + MgO) és meszes (> 8% CaO + MgO) agyagokat. 14 % CaO
tartalom felett az agyagot meszes marganak nevezziik, 20 % CaO felett marganak. 40 % CaO
tartalom koriil mar nem lehet az agyagbol keramiat késziteni, mert égetés utan szétporlik.

A hazai fazekas agyagok tilnyomo tobbsége a meszes agyag kategoriaba tartozik. Mészben
szegény agyagok csak Eszak-Kelet Magyarorszagon és Nyugat-Dunantilon fordulnak el
hasznosithato formaban. A fazekas 4ru fagyallosdganak illetve langallosdganak
megvalaszolasakor abbol kell kiindulni, hogy ezeknek a termékeknek a tobbsége meszes
agyagbol késziil.

Fagyallosag:

Ez a kérdés minden olyan terméknél dontd jelentdségli, amelyik a szabadba kertil, pl. kerti
edények, burkolatok. A fagyallésaghoz kelléen nagy szilardsagu és megfeleld porustérfogatii
cserép szikséges, ami a viz megfagyasakor a 9% térfogatndvekedéssel képz6dd jég
nyomasanak ellenall. A cserép megengedett vizfelvétele alacsony lehet, a szabvany szerint
kisebb, mint 2 %. (egyes orszagokban < 0,5%!), a gyakorlatban 6 % -nal kisebb vizfelvételii
cserepek mar nem fagynak szét. Ehhez kelléen tomorre kell égetni az agyagot. A mészben
szegény agyagok 980 — 1050 °C koriil mar kelléen tomorre égethet6k. A meszes agyagok
tomorodése 1100 °C folott van, kozel az olvadaspontjukhoz, ezért kis porozitasu termékek
gyartasara kevéssé alkalmasak.

Hogyan tehetd mégis fagyallova a meszes agyagbdl késziilt porozus cserép?

Egy régi mddszer szerint a magas mész tartalmi agyagbol késziilt keramiat agy védik meg,
hogy rogton az égetés utdn még melegen vizbe martjak, vagy a teljes telitddésig vizben
aztatjak 2 — 3 napig. A cserépben levo égetett mész (CaO) ekkor hidratalodik €s a masszanak
az égetéskor felszabadult kovasav tartalmaval reagdl. A folyamat hasonld, mint a cement
kotése, €s az eredmény egy megkeményitett cserép. Fontos, hogy a mész tartalom
egyenletesen legyen eloszolva, ne legyenek durva szemcsék. Az agyagot legalabb 0,125 mm
lyukbdségii szitan kell atsziirni, hogy a nemkivanatos kipattogzast (mészkukac) elkertiljiik.

Az igy elOkezelt targyat, pl. kerti edényt az ismételt kiszaritds utdn célszerli még valamilyen
impregnald anyaggal (pl. szilikon vagy akril oldat) kezelni, a vizzarosag és ezaltal a
fagyallosag javitasa érdekében.

Langall6 keramia:

Hdsokk 4116 egy keramia, ha a hémérséklet gyors valtozasait sokszorosan kibirja kdrosodas
nélkiil.

Ehhez a cserépnek csekély hdtagulassal kell rendelkeznie. Kedvez6 a durva cserép szerkezet,
mert az akadalyozza a repedések tovabb terjedését. Kedvezd a magnézium-oxid jelenléte a
masszaban (5 % magnezit adagolva a masszahoz), amely 1000 °C-t6l kezd6déen cordieritet
képez. Ugyancsak kedvezé a mullit képzdodése, ugyancsak ettdl a hoéfoktol. Karos ezzel
szemben a durva szemcsés kvarc, amely minden felfitéskor és lehtitéskor 500 — 600 °C k6zott
térfogatvaltozassal jar6 modosulatvaltozason megy at, és a cserép szerkezetét rongalja.



Siitd vagy f6z6 edények készitéséhez tehat csak olyan agyagot hasznaljunk, amelyikben kevés
a kvarchomok. Sovanyitasra és egytttal a cserép szerkezetének rugalmasabba tételére célszerti
25 -—30 % samott 6rleményt adagolni a masszahoz és magnézium-karbonatot vagy talkumot.
Az égetést legalabb 1000 — 1050 °C-on kell végezni.

Ismert, hogy a legrégebbi torténelmi koroktol kezdve hasznaltak keramia edényeket fozésre.
Ezeknek az edényeknek a hasznalhatosdga mas elveken alapul.

Az egykori fazekasok a mész tartalmu agyagot csak annyira melegitették fel, hogy a mészko
még nem bomlott el kalcium-oxidra és szén-dioxidra, hanem karbonatként maradt a
cserépben. A mészké marvany vagy kagylohéj formajaban nagyobb szemcsékben is eléfordult
az agyagban, és ha 850 °C alatt volt égetve, akkor a magas porozitasuknal fogva jo
hosokkallosagot és jo hovezetd képességet biztositottak a cserépnek. Ezt a keramiat, amit
régészetileg ,,f6z6edény keramianak™ neveznek, nem lehet hosszabb ideig 700 °C folotti
hémérsékleten égetni, nehogy a mészké elbomoljon, ugyanakkor legalabb 500 — 600 °C-on
kell égetni. Ekkor az agyag leadja a kristalyvizét, és vizzel szemben ellenallova valik.

Ha olyan keramiat akarunk, ami tomor is, akkor egy 1200 °C folott égethetd masszahoz
zsirkdvet vagy talkumot kell adagolni annak érdekében, hogy egy alacsony hdtaguldsa
cserepet kapjunk. Az ilyen masszan a legtobb maz hajszalrepedéses (hariszos) lesz, mert
nincsenek megfelelden alacsony hotagulasi egyiitthatoju mazak hozza. Szodat vagy hamuzsirt
kell hozza keverni, hogy ,,0nmazazd” legyen, esetleg somazas égetéssel kiégetni.

Ugyanez érvényes a litium tartalmi masszakbol késziilt tomorre égetett keramiakra is. Ugy
kaphatunk megfeleld 0sszetételt, ha 100 rész vorosre ég6 agyaghoz 10 rész petalitot (Litium-
foldpatot) és/vagy 10 rész littum-karbonatot keveriink. A litium-karbonat egy része
helyettesithetd litium tartalmtl névényi hamuval pl. dohany hamuval.



