Masszahibak

A massza Osszetétele

A massza til ,,zsiros”: Az agyag jol formazhato, megszaradva kemény, nagy az un. nyers torési szilardsaga.
Szaradaskor deformaciora hajlamos. A korongozott targyak aljan jellegzetes ,,S” alaku repedések
keletkeznek. Ontdmassza esetén a fal képzodésének sebessége lassu. A vastagabb falu tirgyak nem
szaradnak ki teljesen, égetéskor szétrobbannak, vagy rétegek valnak le a targy feliiletérol.

Ok: Az agyag asvanyi alkotoi (illit, montmorillonit) nehezen adjak le a megkotott vizet. Gyors szaritaskor a
viz eltavozasat lehetévé tevod kapillarisok tonkre mennek, a targy beliil nedves marad. A viz egyenetlen
eltavozésa deformécidhoz, a visszamaradé vizbdl keletkezd gz pedig a targy szétrobbanasahoz vezet.
Megoldas: A zsiros agyagbol késziilt targyat lassan, egyenletesen kell szaritani és égetni.

Sziikség esetén sovanyitod adalékot, pl. samott lisztet kell az agyaghoz keverni.

A massza tal ,sovany”: Az agyag formdzhatoésaga korlatozott. Gyorsan szarithatd, nem deformalodik.
Szaradaskor és égetéskor vékony repedések keletkeznek a targyon, az élekrdl kiindulva, az edény pereme
vagy talpa ,kiszalkasodik.” A nyers targy szilardsaga kicsi. A repedések retusalassal vagy mazazassal nem
tiintethetdk el maradéktalanul.

Ok: Az agyag szemcsék rétegei kozott a kotédés megszakad formazaskor. A keletkezett hajszalrepedések
szaritaskor és égetéskor szélesebbek lesznek.

Megoldas: Plasztifikalé adalékot vagy zsirosabb agyagot kell a masszahoz keverni.

A massza szennyez6désébol eredd hibak

Lepattogzas: Zsengélés vagy mazas égetés utan — né¢ha csak napok vagy hetek mulva — a feliiletrdl pikkely-
szert darabok valnak le, a visszamaradt mélyedés aljan fehér szinti elszinezddés lathato.

Ok: Ez az un. ,,mészkukac”. Az iiledékes kdzetbdl szarmazo agyagok gyakran tartalmaznak egykori vizi
él6lények (csigak, kagylok) mészvazanak darabjait. Egetéskor a mészb6l CaO lesz, ami vizzel jelentds
hoéfejlédés és térfogatnovekedés kozben Ca(OH)p-da alakul, a keletkez6 gbzok és gazok lerepesztik a
cserép egy darabjat. A szennyezd anyag lehet a gipszformabdl levalt nagyobb darab gipsz is.

Megoldas: A szennyezett agyagot ujra fel kell iszapolni, és a durva szennyezéseket kisziirni legalabb 0,2
mm lyukbdségii szitan.

Pontszerii elszinezédések: a massza feldolgozo gépekbdl az anyagba keriilt fémszennyezések.

Fekete pontok: vas szennyezés az 6rldmalom bélésének kopasa miatt, vagy pl. a keverd berendezésrol
behullo fémpor. Ok:

Z06ld pontok: a massza szitalasahoz hasznalt réz vagy bronz szitak kopasabol eredd réz tartalmii szemcsék.
Barna pontok: rozsda csomok keriiltek a masszaba a tarol6 edények vagy a csovezeték falarol.

Megoldas: a gépek kopasabol eredd fém szemcsék behullasat meg kell akadalyozni. Pl. az 6ntdmasszak
keverdtartalyat lefedve kell tartani azért, hogy a folotte levd keverordl, ékszijtarcsardl, fogaskerékrol stb. ne
hullhasson be a por. A finom fémszemcsék csak részben sziirhetok ki magnesezéssel. Szennyezés esetén
fedé mazakkal vagy dekorral lehet6leg el kell takarni a pontokat.

Feliileti elszinez6dések a targyak kitiintetett helyein, pl. perem, fiil, élek.

Ok: A masszaban vagy a feldolgozashoz hasznalt vizben sok az oldhatd s6. Az oldott sok szaradaskor a
targyak peremei, élei iranyaba vandorolnak és a felilleten feldusulnak, pl. a rosszul tisztitott csapvizbdl
szarmazd mangan. Mazas égetéskor ezek a sok a mazban oldodnak, a mazat elszinezik, a cseréphez
kotodést akadalyozhatjak, és levalast okozhatnak.

Megoldas: az agyag feldolgozasahoz alacsony sotartalmu, tisztitott vizet kell hasznalni.

Ontési folt: Az ontott targy feliiletén mutatkozo kiterjedt folt. Rendszerint azon a helyen jelenik meg, ahol
az dntdmassza el6szor érintkezik a formaval, vagy hajlatokban. A folt szaradas utan tdmorebb, keményebb,
mint a kdrnyezete, a miz nem tapad meg rajta, vagy égetéskor megugrik.

Ok: Az ontdiszap felszinén usz6 finom kolloid szemcséket a gipsz gyorsan a feliilethez koti. A szemesék
kémiai Osszetétele mas, mint a kornyezetében levo anyag, a szemcsék szoros geometriai elrendezddése
pedig tomor feliiletet képez.

Megoldas: JO mindségii, kedvezd szemcseosszetételi agyagot kell hasznalni, amelyik kevés finom kolloid
szemcsét tartalmaz. Hiba esetén az 6ntémasszat kissé alul kell folyositani, tigy kevésbé jelenik meg a folt.
A targyakrol a lehet6 legalaposabban le kell dorzsdlni szivaccsal az dntési foltot.

Csillag vagy halé alaka repedések a cserépen zsengélés utan. A cserép mechanikai szilardsaga nagyon
kicsi, konnyen Osszeroppan. Mazazni alig lehet, égetéskor a maz nem marad meg a cserépen. A keramia
masszaként arusitott homokos agyagok jellegzetes hibaja.

Ok: Az agyag sok durva szemcsés szennyezddést (legtobbszor kvarcot) tartalmaz. A szemcsék nem
tarodnak fel égetéskor, fesziiltség alakul ki a szemcse €s a cserép kozott.

Megoldas: Az agyagot ismét fel kell iszapolni, és finomabb szitan atsziirni.



A massza hibas elokészitésébol eredd hibak

A targy szaradaskor vagy égetéskor deformalodik. Gyakori eset a kor alaktl szajforma ovalissa valasa, lapos
edények hullamosodasa, a ragasztott fiillek deformacioja vagy lerepedése.

Ok: A hibanak konstrukcidés vagy szaritasi okai is lehetnek, leggyakrabban a massza nem megfeleld
nedvességtartalma vagy a nedvesség egyenetlen eloszlasa okozza. Az optimalis nedvességtartalmat az
anyag mindésége és a feldolgozas modja hatarozza meg. Szabad kézi korongozaskor a sziikséges
nedvességtartalom 20 — 24 %, préseléskor 14 — 18 %, gipszformaba torténé bekorongozaskor vagy
rakorongozaskor 22 — 26 %. Puhabb masszabdl konnyebb formazni, de nehezebb a formazott targyat
kezelni. A massza szerkezete ,,emlékezik™ a rd hatd nyir6 erdkre, €s szaradaskor a fesziiltség csokkentése,
azaz az eredeti allapot iranyaba mozdul el.

Megoldas: A formazas technologiajahoz illeszkedd nedvességtartalmil masszat kell beszerezni.

Az inhomogén nedvességtartalmi masszabol késziilt targyak az eltéré zsugorodasu zonak kovetkeztében
szaritas és égetés alatt repednek, torzulnak, deformalodnak.

Ok: A massza homogenizalasa nem volt megfelel6. Ha a massza atgyurasahoz hasznalt vakuumprés csigaja
kopott, akkor a gépbdl kijové hubli csiga vagy ,,S” alakil inhomogén szerkezetii, a szélén pedig 1 — 2 cm
vastag tomorebb kéreg van. Az ilyen masszabol késziilt targyak spiralis vagy ,,S” alakban megrepednek
szaradaskor.

Megoldas: A masszat ujra at kell gyurni kézzel, vagy atengedni egy jol beallitott vakuumprésen. A frissen
vakuumozott masszat lehet6leg légmentesen lezarva kell tarolni feldolgozas eldtt, mert szabadon hagyva
Ujra levegdt kot meg, és képlékenysége romlik.

Mazas égetéskor mély kraterek keletkeznek a felilleten, tomorre égetett termékeken holyagok vagy
felfavodasok lesznek.

Ok: A massza légtelenitése nem volt megfeleld. Az agyag szemcsék gazokat kdtnek meg a feliiletiikon.
Egetéskor a gazok kitagulnak, és a felilleten keresztiil tavoznak tiiszirasokat, kratereket hatrahagyva. Ha
nem tudnak tavozni, akkor a mazolvadékban vagy a cserépben okoznak hdolyagokat.

Megoldas: A plasztikus masszat ujra at kell gyurni kézzel, vagy atengedni egy jol beallitott vakuumprésen.
Ontdmassza esetén egy lassu fordulatli pihentetd keverdvel kell kikeverni a masszabol a gazokat. A keverd
fordulatszamanak és a keverés id6tartamanak helyes beallitasa rendkiviil fontos.

Jellegzetesen télen eléfordulod hiba a tliszrasossag, krateresség megnovekedése, altalaban a targyak azonos
helyein, pl. hajlatokban.

Ok: A massza homérséklete. A hideg helyen tarolt masszak sok leveg6t adszorbealnak. Ha a hideg masszat
meleg mihelybe viszik és azonnal feldolgozzak, akkor a felszabaduld gézok a formak egyes helyein
Osszegyiilve jelentés mértéki tliszurasossagot okoznak.

Megoldas: A masszat a kdrnyezet hémérsékletével azonos homérsékleten kell feldolgozni, esetleg kissé
melegiteni is lehet. A hideg masszdk viszkozitasa is nagyobb, ezért formazhatdsaguk, Onthetdségiik
rosszabb.

Ontdmasszak folydsitasabol eredd hibak.



