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Organikus szinek alacsony h6mérséklet(i matricakhoz

Ebben a technikai informacids kiadvanyban a Vibrantz
cég bemutatja az Xpression sorozat szineinek
vdlasztékdt, melyek az alacsony h&mérsékletl
matricdk szitanyomasahoz ajanlottak.

Ez iddig az organikus szinek haszndlata beltérre
korlatozodott, de a Ferro sikeresen kifejlesztett egy
olyan teljesen Uj szinskalat, mely kilénosen megfelelé
klltéri hasznalatra is.

Az alacsony hémérséklet(i matrica majdnem minden
anyagon haszndlhaté. A megfelel6 véddlakk
kivalasztdsa lehet6évé teszi a  kikeményitést
160-200 °C-on hd&allé anyagokon éppugy, mint a
héérzékeny anyagokon szobah6mérsékleten.
Ugyanakkor  olyan anyagok, melyek  nem
hékezelhet6ek, mint pl. a mlianyag, minden probléma
nélkiil dekoralhatdak Xpression matricaval.

Felhaszndlhaté anyagok: fa, mlanyag, porceldn, liveg,
cserép, rozsdamentes acél, eloxdlt aluminium és
egyéb lakkozott feliiletek. Alkalmazasi példaként
emlithet6 a diszitett bukdsisakok, motorkerékparok,
gordeszkak, silécek, kerékparok, szorfdeszkak és mas
sportszerek, butorok, Uvegek, vazak, lampa burak,
kisebb haztartasi eszkézok, display-ek és ipari
cimkékhez hasznalhaté. Hatartalan képzelet!

Az Xpression-nal nyomtatott matricak tokéletesen
megfelelnek a valés képnek: a szabad részek az
illusztracion belll valdoban szabadon maradnak, csak a
véddélakkot kell 0,4 mm-rel szélesebbre nyomni, mint
a képet. Ez magas részlet gazdag diszitést tesz
lehet6vé. Osszehasonlitasképpen, cimkék vagy
ragasztéfoliak csak teljes fellileten nyomtathatdak, a
hattér teljesen fedett lesz.

Tartalom
Altalanos informacidk 1

Felhasznalasi utmutatd az Xpression
festékekhez és lakkokhoz 2

Felhaszndldsi iutmutatd az Xpression 3
matricakhoz

Az Xpression szinek és jelolésik 4

»Color Management System”

szinkeverési rendszer 5
Tulajdonsagok attekintése 5
Felhasznalasi példak 6

1. kép: Alkalmazasi példa: Diszitett motoros
bukdsisak



2/7

1. Felhasznalasi utmutaté az Xpression szinekhez és
lakkokhoz

1.1. Matrica papir

A keramia matricdk gyartdsahoz haszndlt jol ismert
papirtipust  hasznaljdk az Xpression  matricak
elédllitdsahoz is. Ennél a papir tipusnal a zard réteg
teteje egy vizoldhaté keverékkel van fedve. A
gyakorlatban mi csak a Tullis Russel-t6l a Trucal Plus
standard dextrinpapirt ajanljuk.

1.2. Festék pasztak

A nyomtatd festék pasztak sorozata 12 alapszint
tartalmaz, beleértve a fehéret is, ehhez jon még a 4-
szin color nyomtatdshoz sziikséges 4 szin, Id. 2.
tablazat és 4. kép. A megfelel6 segédanyagok és
médiumok (kozvetit6k) az 1. tadblazatban vannak
felsorolva. Mas effekt szinek, mint a fémes vagy
gyongyhazfényl szinek leirdsa a DF66-0s informacios
lapon taldlhatdak, Xpression Effect Colour néven.

A 80 4500 médiumot kimondottan a nyomtato
festékekhez tervezték és ezekkel barmilyen aranyban
keverhetd, hogy a festék kivant atlatszosagat elérjék.
Tobb szinarnyalat eléréséhez a nyomtatd festékek
egymassal is minden aranyban keverhetéek..

Ha a 80 4530 tixotropizaléd adalékot a folyékony
alapszinhez adjuk, akkor ezek alkalmasak lesznek
finom szabalyos vonalak és raszterek huzasara. Ennek
a terméknek a hasznalata el6tt kérjuk tekintse meg
a termék m(iszaki adatlapjat!

Minden nyomtato festék magasabb viszkozitassal lesz
kiszdllitva, mint az éppen megfelels, hogy eleget
tegyen a kilénb6z6 nyomtatasi kovetelményeknek.

A festéket egy rogzitett viszkozitas és fed6képesség
tlréshatarral  szallitdk. A csekély  mértékd
ingadozasok kiegyenlitése a 80890 higitdval
lehetséges. Ezért azt ajanljuk, hogy a festék elsé
hasznalata el6tt 1% higitét adjanak hozza.

Védéréteg 80 4540 (1 komp.)
Védéréteg 804552 (2 komp.)

Nyomdafesték

2. kép.: a teljes Xpression matrica
rétegeinek dsszeallitasa

Ha szilikséges, a viszkozitas tovabb csokkenthet6 max.
10%-nyi hozzdadott 80890 higitdval.

A festékek magas szinintenzitdsa miatt a
nyomtatashoz finom szitat hasznaljunk. Mia PET 120-
34 és a PET 165-31 kozotti poliészter szitat vagy
hasonloé rozsdamentes szitat ajanljuk.

1.3. Védélakkok

Miutdn a matricara nyomtattdk a szines motivumot és
az alaposan megszaradt, 804540 vagy 804552
védGbevonattal feliilhdzhaté. A védGréteg egységes
fényt hoz Iétre a matrica felliletén, és biztositja, hogy a
802039 vagy 80 2070 lehuzhato bevonat eltavolithatd
legyen. A kilonbség, hogy a 804540 hdkezeléssel
keményithet6, mig a 804552-h6z a 804553
keményitét sziikséges adni, amely biztositja a
szliikséges kémiai és mechanikai feliilet-ellenalldésagot
szobahémérsékleten. Amikor a 804552 és 804553
kétkomponensi rendszert haszndljuk, a h&kezelést
elhagyhatjuk, ami a hére érzékeny targyak
dekordlasanal  kulonésen fontos. Részletesebb
informacioért, kérjuk, tekintse meg a mduszaki
adatlapokat.

A véddréteg kinalatot kiegészitették a 80 4541 jeld
termékkel, amely egy selyemfényli védélakk. A
selymes fellilet nem befolyasolja a lehtizhat6 80 2039
transzfer réteg lehldzhatdsagat (eltavolithatdsagat). A
selymesités mértékét a 804540 tiszta védéréteg
hozzaadasaval allithatjuk be. A védéréteg nyomtatasa
PET 120-31 poliészter szitaval ajanlott.

2. kép.: a teljes Xpression matrica rétegeinek
Osszeallitasa:

Lehuzhatd réteg 80 2039 vagy 80 2070

/Papir bevonat

Hordozé papir



1.4. Lehuzhatd lakk

A festék és valamelyik védGréteg nyomtatdsa utan a
matricanak alaposan meg kell szaradnia. Egy éjszakan
at ajanlott szaritani, miel6tt a 802039 vagy 80 2070
lehtzhato réteggel felliilhizzuk. Miutan a dekoralni
kivant targyra atvisszilk a matricat, a lehdzhaté
réteget szaraz allapotban eltavolitjuk a védérétegrdl.
A 802039 igy csak atvivé lakként szolgal.

A 802039 vagy 80 2070 lehuzhaté bevonat
nyomtatdsahoz PET 21-140 poliészter szitat vagy 80-
37 rozsdamentes acél szitat ajanlunk. A minimum 28-
30 mikronos szaraz filmréteg garantalja a matrica jo
kezelhet6ségét a dekoraciéd alatt, és ezutdn a
lehuzhaté bevonat kdnnyd eltavolithatdsagat.

1. tablazat: Segédanyagok és médiumok
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1.5 Raktarozas és tarolasi id6

A festék pasztdkat, médiumokat és segédanyagokat
szaraz helyen, szobah6mérsékleten (15-25 °C) kell
tarolni. Mindig gondosan zarja le a felnyitott edényeket,
mert a nyitott edénybdl elpdrolgd gbz6k miatt
megvaltozik a termék Osszetétele.

A garantalt minimalis tarolasi id6 az 1. tablazatban van
megadva, betartva a raktarozasi javaslatot.

Termék szam Termék leiras

Tarolasi id6

804500 Nyomd médium 24 hénap
80890 Higito és tisztito 24 hénap
804540 1K(omponensd) védélakk termikus kikeményitéshez 12 hoénap
804541 1K védélakk termikus kikeményitéshez - selyemmatt 12 hénap
80 4552 2 K(omponens() védélakk szobahémérsékleten torténd 12 hoénap
kikeménvyitéshez, csak a 80 4553 keményit6 adalékkal hasznalhaté
804553 Keményit6 adalék a 80 4552 védélakkhoz 12 hoénap
802039 Lehuzhato lakk 24 hénap
80 2070 Lehuzhatd lakk 24 hénap
804515 Primer adalék a mosogatdgép allésag novelésére 12 hoénap
804516 Primer adalék a mosogatdgép allésag novelésére 12 hoénap
804520 Alapozé réteg mlanyagokhoz 12 hénap
804521 Primer adalék specialisan polipropilén (PP) targyak dekoralasahoz 24 hénap
804522 Alapozé réteg mlanyagokhoz 12 hénap
804530 Thixotropizalé adalék 24 hénap

2. Felhasznalasi utmutaté az Xpression matricakhoz
2.1. Dekoralas

Az Xpression matricat par percig vizben aztatjuk,
mint a normal kerdmia matricat, majd felhelyezziik
a targyra. A matricat gumi-lehtzdéval jé erdsen ra
kell nyomni a targyra. Ezutan a diszitett targyat meg
kell szaritani 40 °C-on legaldbb 60 percig, vagy 24
Ora alatt szobah6mérsékleten.

A szaradasi folyamat utan a matrica tetején lévg
atvivé lakkot (80 2039 Ilehuzé lakk) teljesen
eltavolitjuk. Csak az értékes dekoracié marad a
targyon. A 3. kép mutatja ezt az eljarasi |épést.

3. kép: A 802039 lehuzhatd réteg eltdvolitdsa



4/7

2.2. Tapadas segit6k

A termikus keményitésti 1 komponenstivédélakkok
hasznalatakor a matrica mosogatogép ellenallésaga
fokozhaté az lvegszer( fellleteken (Uveg, keramia,
zomanc) egy alapozo — primer adalék- hasznalataval. A
matrica felhorddsa el6tt az dtmutatéd szerint
el6készitett 804515 vagy 804516 alapozdt ecsettel fel
kell hordani a dekoralni kivant teriiletre. Ezutan kell a
matricat erre a kezelt teriletre nyomni a gumi
lehuzéval. Amikor alapozot hasznalunk, a kép fellletét
vizes szivaccsal vagy ronggyal meg kell tisztitani a
szaritas el6tt, egyébként egy fehér filmréteg lesz
lathatd, amit nehéz eltavolitani.

A két komponenst 80 4520 és 80 4522 adalékokat
specidlisan  bizonyos mdanyagok tapaddsanak
fokozasdhoz fejlesztették ki. Ezek tokéletesitik a
tapadast olyan mdanyagokon, mint ABS, PC, PET,
PMMA, PA12, PP és PVC. A valasztott alapbevonatot
az Xpression szin ala kell nyomtatni. A kész matricat
felvisszik a targyra és megszaritjuk a 2.1 pontban
leirtak szerint. A lehlzhaté réteg eltavolitdsa utan a
keményités 80 °C-on egy dran keresztil torténik.

2 . tablazat: A kaphato Xpression pasztak
Termék szama Termék leirasa

Polypropilén (PP) mlanyagnal a 80 4521 alapozd a 2K
védéréteggel kombinalva haszndlhaté. Ezt az alapozét
ecsettel hordjuk fel a dekoralni kivant targyra. Az
alapozénak 10 masodperc szdraddsra van sziiksége. A
matrica felvihet6 az el6z6leg lekezelt teriiletre a mar
leirtak szerint. A matrica szdradasi folyamata utan,
amint mar leirtuk, a lehuzhaté bevonatot eltdvolitjuk
és a dekoralt targyat 60 °C-on 40 percig termikusan
keményitjik..

2.3. Utokezelés

Miutan felhelyeztik a matricdt a targyra, a
hordozépapirrél maradék vizzel oldhaté réteg, vagy -
ha hasznaltak -804515 / 804516 alapozé maradhat a
terméken. Ezek a maradékok egy lathatd bézs szint
hagynak a bevonaton a hdkezelés utan. Hogy ezt
elkeriljiik, azt ajanljuk, hogy a matrica feliletét
teljesen toroljik le nedves szivaccsal vagy ronggyal
kozvetlenll a matrica felhorddsa utdn. A lehuzhaté
réteg eltdvolitdsa utdn ezt a tisztitd milveletet
ismételjik meg még a hdékezelés el6tt, azért, hogy
eltavolitsuk az 6sszes alapozd-maradékot.

Tarolasi id6

Pantone® kéd*

113601 Printing Paste Green Green C 18 honap
123601 Printing Paste Blue 1 Process Blue C 18 hénap
123603 Printing Paste Blue 3 Reflex Blue C 18 hénap
133601 Printing Paste Yellow Yellow C 18 hénap
133602 Printing Paste Orange Orange 021 C 18 hénap
143601 Printing Paste Black Black C 18 hénap
14 3602 Printing Paste Intensive Black Black C 18 honap
17 3601 Printing Paste Red 1 Warm Red C 18 hénap
17 3602 Printing Paste Red 2 Red 32 C 18 hénap
17 3603 Printing Paste Red 3 Rubine Red C 18 hénap
17 3604 Printing Paste Red 4 Rhodamine Red C 18 hénap
17 3606 Printing Paste Violet Violet C 18 hénap
193601 Printing Paste White White 18 honap
19 3602 Printing Paste Intensive White White 18 honap

Process Black C 18 hénap

Printing Paste 4 FS Yellow 2 Process Yellow C 18 hénap
14 3641 Printing Paste 4 FS Black 2

1A megadott Pantone kddok csak iranyértékek a szinarnyalatra.
2Az Offset nyomas szerinti besorolas
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4. kép: Az Xpression szin mintai

13 3601 13 3602 17 3601 17 3602

17 3603 17 3604 17 3606 12 3601

12 3603 113601 14 3601 14 3602

19 3601 193602

13 3641 17 3641 12 3641 14 3641

Az informacids lapon talalhaté szinmintak messzemen&en megkozelitik az eredeti szindrnyalatokat, de nyomdatechnikai okokbdl a nyomtatott
mintdk kissé eltérhetnek a végsé kerdmia szinektdl.
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2.3. Hékezelés

A fentebb leirt folyamat utan a diszitett terméket
hékezelni kell meleg levegén vagy mas légkeveréses
kemencében. A 3. tablazatban taldlja az ehhez
sziikséges informdcidkat az ajanlott kikeményitési
paraméterekrdl.

A megadott hémérsékletek vagy id6k tullépése a
dekorok elsargulasahoz vezet.

3. tablazat: Hokezelési adatok

Egetési Egetési id6
160 °C 30 min.
180 °C 20 min.
200 °C 15 min.

2.4. Matricak tarolasa

A matricak rugalmassaga a tarolds soran csokken. A
dekoralandd targy elémelegitése javitia a matrica
rugalmassagat. Ajanlott mindig el6re melegitett
targyat disziteni.

3. Szinkeverési rendszer

A kivant szinarnyalatok gyors és  konnyl
elkészitéséhez egy tablazat all rendelkezésre javasolt
Osszetételekkel.

Ez a kulonb6z6 szinrendszerekkel kompatibilisen
(Pantone, HKS, RAL, NCS, stb) 6sszetétel javaslatokat
ad a kivant szinarnyalatra vonatkozdan. Az Xpression
festékek jol keverhet6k egymadssal, ezért szinte
valamennyi szinarnyalat elérhetd.

Ebb6l a célbdl a festékek egyszerlien Ossze kell
keverni egymassal. A festékeket nem szabad
diszpergalni példaul egy hengerszékkel.

4. Tulajdonsagok attekintése

e  egyarant elérhetd beltéri és kiiltéri hasznalatra

e szinte mindenre hasznalhatd, h6érzékeny
targyakra is

e nagy szinvalaszték

e kivald keverhetBség a széria szinei kozott

e konnyen kiszdmithato a kevert szin receptje

e kemény felllet

e nagyon jé fényallésag

e |Ugéssavallo

*  mosogatogép-allé

e oldészer-allé

e alacsony sargulasi hajlam

e hosszu idejd hédallésag 110°C-ig

6:;

5. kép: Xpression fa feliileten

e arugalmas matrica kénnyen elhelyezhetd a
targyakra

¢ finom nyomtathatdsdg, a hatteret nem kell
teljesen lefedni

e nem tartalmaz formaldehid- és ftalat-vegyiileteket
(a fluoreszcens szinek tartalmaznak
formaldehidet)

e nehéz fém mentes, megfelel a DIN EN 71-3
(gyermekjatékok biztonsagara vonatkozo)
szabvanynak

A matrica nyomtatdshoz gyartott Xpression széria
kitolt egy eddig le nem fedett piaci rést, ezaltal
gazdagitva a dekoralasi lehetGségeket.

Xpression szineink nehézfémekt6l mentesek, nem
tartalmaznak sem formaldehidet sem ftalatokat,
kivéve a fluoreszkdld szineket, amelyekben van
formaldehid.

Minden szin keverhetd egymassal és ezaltal lehetévé
valik a nyomtatd szamadra egy széles szinskala elérése.
A gyors és gazdasagos szinbedllitashoz egy
szinkeverési rendszer (Colour-Management system)
all rendelkezésre.

A matrica atvitele utan a festék kemény feliiletet
mutat. Szintarté és nem hajlamos kisdrgulasra. A
felilet lug és savalld, valamint ellendll az
olddszereknek.

6. kép: Xpression porceldnon



Ellenallésag

A dekoralt és termikusan keményitett dekorok vagy
mintak karcolds allésaga 6sszehasonlithaté a lakkozott
haztartasi eszkdzok karcallésagaval. A mechanikai
ellendllésagot az un. racs-vagoé teszttel mérték, és az
az Erichsen-féle rdcs-vdagd miszeren <1 értéknek
adddott az EN I1SO 24009 ill. a DIN 53151 szabvanyok
szerint. A karcolds keménységi teszten kapott
eredmény 5 N az Erichsen keménységmérd miszerrel
mérve.

A feliiletek j6 olddszerdllosaggal rendelkeznek. A
mosogatdgép ellenallésagot a Winterhalter féle
vendéglatdipari mosogatégéppel tesztelték. A minta
500 mosogatdsi ciklus utdn sem mutat lathato
elvaltozast, amikor a 804515 vagy 804516 adalékot
hasznaljak.

Az Xpression sorozat 6tvozi a szinstabil festéket az
egyarant idGjards-, és UV-allo lakk-rendszerrel. A
kiltéri ellendllésagot a QUVA és a Xenon teszt is
alatdmasztja.

5. Felhasznalasi példak

5.1. Kiilsé felhasznalas

Az idGjarasnak ellenalld és fényallo lakk-rendszer és a
fénystabil szintestek kiiltéri hasznalat soran is stabilak
maradnak. Sportszerek dekordlasara is gond nélkdl
hasznalhaté, mint pl. kerékpdr-vdz, motoros
bukdsisak.

8. kép: Alkalmazasi példa porcelanon

7. kép: Alkalmazasi példak kilonboz6 a yagokon
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5.2. Uveg lampaburak konny(i diszitése

550-620 °C égetési hémérséklet sziikséges, ha lveg
[dmpaburat vagy liveg vazat dekoralunk keramiaiiveg
matricdval. A targy alakjatdl figgben, hosszabb
hékezelési id6re van sziikség, hogy elkeriljik az tveg
torését. Az Xpression-nal készitett matricak esetében
ez a probléma nem |ép fell A dekoracié alkalmazhato
kés6bbi hosszu égetési id6 nélkdl.

5.3. 4 szin-nyomtatas

Ha a 4 szin color szineket hasznaljuk (12 3641 cyan, 13
3641 sarga, 17 3641 magenta, 14 3641 fekete), magas
minGségl diszitést készithetiink. Tixotrépikus folyékony
viselkedésiknek koszonhet6en, az emlitett szinek
pontos raszter nyomasat teszik lehet6vé a négy szin
color felhasznalas soran.

5.4. Selymes feliiletii italos livegek

A selymes fellletli Uvegeket manapsag gyakran
organikus atlatszo bevonattal készitik el. Ha az Giveget
el6sz6r Xpression matricaval diszitették, az Uveg
selymesit6 bevonattal Iathato el a felliletre szérdssal a
hékezelés el6tt, majd megtorténik a hékezelés. Egy
eljarasi lépést megsporolunk és két mozzanatot, a
diszitést és az liveg selymesitését azonos idGben érjlik
el.

A Ferro cég abbdl indul ki, hogy az ebben a dokumentumban taldlhaté informacidk a nyilvanosségra hozatalukkor érvényesek, azonban nem vallal garanciat a
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informacidk hasznélata, valamint az On vésarlasa és a termék hasznalata az On szabad déntésétdl fiigg. A felhasznalé felelés azért, hogy az esetenkénti alkalmazasi
célra valo alkalmassagot megvizsgalja. Semmilyen hasznalati licenc nincs ebben a dokumentumban, ami harmadik személy tulajdonjogat sértené. A biztonsagi
adatlapban megtaldlja a szukséges informacidkat, ami a biztonsagos hasznalathoz, a termékkel valé biztonsdgos érintkezéshez és a termék artalmatlanitdsdhoz
szilkséges. Minden, a Ferro &ltal Onnek torténd értékesitésre a Ferro honlapjan (www.Ferro.com) nyilvanosan elérhetd ,Ertékesitési feltételek” rendelkezései
érvényesek. Ha ezen dokumentum iitkozne a Ferro , Ertékesitési feltételeivel”,a Ferro ,Ertékesitési feltételeit” kell mérvaddnak tekinteni.
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