Nr. 221 szitanyomo6 médium

Alkalmazas: Az Nr.221 tipust szitaolaj kitlind égési tulajdonséagai révén alkalmas liveg,
porcelan, kerdmia és zomanc dekoréaldsdhoz. Ez a médium kitlinik nagy tapadoképességével,
ezaltal magas médium aranyl pasztak alkalmazasat is lehetové teszi.

Az Nr.221 olaj alkalmas a ,,heat-release” eljarassal felhordasra keriildmatricak készitésére is.

Huzasi tulajdonsagok: Az Nr.221 tipusu folyékony olaj sokoldalu huzési tulajdonsagokkal
rendelkezik, feliiletek és vonalak huizasa esetén is jol adja vissza a részleteket..

Szaradasi szamok: TZ10= 92
TZ90= 925

Keverhet6ség: Az Nr.221 szitaolaj csoportjaba tartoznak:

Nr.221/thix/1 alacsony tixotropiaja olaj (1500 mPas 50* 1/s —nal és 1200 mPas 200* 1/s-nal
Nr.221/thix/2.2 magas tixotropiaju olaj (2200 mPas 50* 1/s —nal és 14Mivel valamennyi
médium visszaoldhato (reverzibilis) gyantdkon alapul, kiilondsen folydsabb médiumok esetén
fennall a veszély, hogy a festékek fliggdleges feliileteken a filmlakk bevonatokkal egyiitt
megfolynak. Ez a vesz€ly ndvekszik, ha a pasztésitasi arany (FPVK-festék por ardny) 53% ala
csokken. A csoportba tartoz6 valamennyi médium egymassal tetszés szerint keverheto.

Az Nr.221/thix/2.2 médiumot keverve a folyékony médiumhoz a viszkozitas novekedése
mellett csokken a thixotropia és csokken a festék lefolyasanak veszélye.

Felhasznalasi hibak: A festékekre vonatkozo miiszaki leirasokban megadjuk a maximalis
pasztasitasi aranyt (FPVK) valamennyi gyartasban levo szinsorozatra. Szakszerttlen
alkalmazas vagy a sziikséges minimumnal kevesebb szitanyomo olaj hasznalata égetési
hibakat eredményezhet tliszirasok, kraterek stb. formajaban.

Ha az ajanlott pasztasitasi ardny esetén a paszta viszkozitasa tul magas, akkor huzasi
problémak 1épnek fel. Ebben az esetben 0,5 % - max. 1% 80 604 jeli diszpergald adalék
hozzéadasaval a viszkozitas csokkenthetd.

Raktarozas: Szaraz, 15-25 C kozotti helyen kell raktarozni. A felnyitott edényeket hasznalat
utan rogton gondosan vissza kell zarni, hogy az olddszerek elparolgasat, és ezzel a termék
Osszetételének megvaltozasat elkeriiljiik. Az ajanlott raktarozasi koriilmények betartasa esetén
az eredeti, fel nem nyitott csomagoldsban 2 évig eltarthato.
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Nr.221 szitanyom6 médium
Miiszaki adatlap

Feldolgozas Automatikus vagy félautomatikus szitanyomo gépekkel
Kinézet Opak folyadék
Osszetétel Poliakrilat, 1agyité, oldészer

Viszkozitas mPa"s (23 C-on) | 605 50 1/s-nal, 600 200 1/s-nal

Tixotrépia hajlam nincs

Halmazallapot folyadek

Siiriiség g/cm® (20 C-on) 0,98

Nem illékony komponensek | 44

%

Lobbanaspont (°C) 46

Alkalmazasi teriilet Uveg, porcelan, keramia, zomanc

Ajanlott szovetek Acél: 350-20-t61 450-26-ig; PET: 140-31-t61 165-27-ig
Pasztasitasi aranyok Az alkalmazott festék sorozattdl fiigg

Szaradas Az oldoszer elparolgésa altal

Szaradasi szam TZ10=92; TZ90 =925

(TZ, Mettler szerinti)

Ajanlott feldolgozasi 20 -25

hémérséklet (°C)

Ajanlott relativ 55-60

paratartalom (%)

Higito 80 4086

Szitatisztité 80 452

Ajanlott lakkok Valamennyi Ferro gyartmanyu lakkal feliilhuzhato

A termékeinkre vonatkozo6 adatok megfelelnek a jelenlegi ismereteinknek és tapasztalatainknak. Az atvevé feladata, hogy az
esetenkénti alkalmazasi célra valo alkalmassagot megvizsgalja. A hibas termékek kikiiszobolése érdekében az alkalmazonak
kell kiprobalni és megallapitani a preparatumokrol- tekintettel a feldolgozasban részt vevé tobbi anyagra-hogy a tervezett
eredmény elérheto-e.
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