L 406 sarga matrica lakk

Alkalmazas:

Az L 406 tipusu lakk kitlind €gési tulajdonsagai révén alkalmas {iveg, porcelan, keramia és
zomanc dekoraladsahoz. Kiilondsen eldnyos a hasznalata rovid égetési ciklusok esetén, pl. ha
a teljes égetési id6 rovidebb mint 30 perc.

Heat-Release eljarasra az L 406 lakk a nagy nyujthatosaga és a feliiletre tapadasa miatt nem
alkalmas.

Huzasi tulajdonsagok:

Az L 406 tipust sarga lakk kiegyensulyozott olddszer Osszetételének kdszonhetden nagy
huzasi sebességet tesz lehetove, anélkiil, hogy szalak vagy holyagok keletkeznének.

Mivel az L 406 tipust sarga lakk egy folyékony film oldat, folyamatos lizemii szaritoknal
iigyelni kell a tal vastag réteg miatti hurkdk kialakuldsénak elkeriilésére, vagy egy vizszintes
eldszaritd zonat kell beiktatni a folyamatos szarité elg.

Szaradasi szamok: TZ10= 40
TZ 90 = 650

A lakkfilm tulajdonsagai:
Az L 406 tipusu sarga lakk az oldoszerek elparolgasa utan egy jol nyujthaté filmréteget képez.
A megszaradt film ajanlott rétegvastagsaga legalabb 23 p.

Felhasznalasi hibak:

Ha az ajanlott 20 — 25 C feldolgozasi hémérsékletet tullépik, akkor huzaskor szalasodas
keletkezhet. Nem megfeleld rétegvastagsag €s rossz szaritas tliszarasokat okozhatnak a szaraz
filmrétegben.

Alternativ termék: FERRO L 406/thix (tixotrop) vagy 80 450 (folyékony) filmoldatok

Raktarozas: Szaraz, 15-25 C kozotti helyen kell raktarozni. A felnyitott edényeket hasznalat
utan rogton gondosan vissza kell zarni, hogy az oldoszerek elparolgasat, €s ezzel a termék
Osszetételének megvaltozasat elkeriiljiik. Az ajanlott raktarozasi koriilmények betartdsa esetén
az eredeti, fel nem nyitott csomagoldsban 2 évig eltarthato.



L 406 sarga matrica lakk

Miiszaki adatlap
Feldolgozas Automatikus vagy félautomatikus szitanyomo6 gépekkel
Kinézet sarga atlatszo folyadék
Osszetétel Poliakrilat, 1agyito, oldoszer

Viszkozitas mPa’s (23 C-on)

1850 50 1/s-nal, 1800 200 1/s-nal

Halmazallapot Folyékony
Siirtiség g/cm® (20 C-on) 0,95

Nem illékony komponensek | 42

%

Lobbanaspont (°C) 47

Alkalmazasi teriilet

Uveg, porcelan, kerdmia, zomanc

Ajanlott szovetek

Acél: 80-37-t61 ....ig; PET: 21-140-t61 24-120-ig

Szaraz rétegvastagsag min.

23 u

Nyujthatosagi index

95

Szaradasi szam
(TZ, Mettler szerinti)

TZ10 =40; TZ90 =650

Blokkszilardsag Nem blokkszilard, koztes papir sziikséges
Ajanlott feldolgozasi 20 -25

homérséklet (°C)

Ajanlott relativ 55 -60

paratartalom (%)

Szitatisztité 80 452

Osszeférhet6ség a szines
nyomatokkal

Valamennyi Ferro gyartmanyd médiummal késziilt szines

nyomattal §sszeférhetd

Ajanlott alternativ termékek

Ferro L 406/thix (tixotrop) vagy 80 450 (folyékony)

A termékeinkre vonatkoz6 adatok megfelelnek a jelenlegi ismereteinknek és tapasztalatainknak. Az atvevo feladata, hogy az
esetenkénti alkalmazasi célra valo alkalmassagot megvizsgalja. A hibas termékek kikiiszobolése érdekében az alkalmazonak
kell kiprobalni és megallapitani a preparatumokrol- tekintettel a feldolgozasban részt vevé tobbi anyagra-hogy a tervezett
eredmény elérheto-e.



