A finomkeramia masszak fobb tipusai

A kerdmia masszak alapja a vulkdni kdézetek elbomlasabol szarmazé iiledékes kdzetek, az
agyag asvanyok, amelyekben kiséroként kvarc, foldpat, kalcit, dolomit €s egyéb kisérd
asvanyok fordulnak eld. Az agyag képlékenységének hordozoéi az un. rétegracs szerkezetii
aluminium-hidroxid-szilikatok.
A legfontosabbak a kaolinit, az illit, montmorillonit. A képlékenység anndl nagyobb, minél
tobb agyagasvanyt, ezen beliill montmorillonitot és illitet tartalmaznak, s ezeknek minél
nagyobb hanyada a finom szemcsefrakcioban talalhatd. Az agyagdsvanyok novelik a
kiégetett termék testsliriségét, szilardsagat, fagyallosagat.
Olvaszto hatastuak a foldpatok, a karbonatok és egyes fémoxidok.
Egetéskor elészor a fizikailag, majd kémiailag kotétt viz tavozik el az anyagbol (500-600 °C-
ig), majd megkezdddik az agyag vazszerkezetét alkotd kaolinit atalakuldsa meta-kaolinitté.
850 °C koril megkezdédik a masszaban levé karbonatok bomlasa, és a képz6dé oxidok
reakcioja révén az olvadékképzodés. 950 °C-on megkezdddik a kaolinit atalakulasa mullitta,
ezzel valik az agyagbdl kerdmia. A hdmérsékletet tovabb emelve megolvadnak a foldpatok
is, €s a cserépben egyre nagyobb aranyban lesz jelen az olvadék fazis, amely lehiiléskor
iiveges formaban szilardul meg, korbeagyazva a még megmaradt, vagy Gjonnan képzddott
kristalyos szemcséket.

A késztermék tulajdonsagait a fenti leegyszerisitett folyamat hatdrozza meg, ezért indokolt,

hogy a masszakat Osszetételiik és égetési homérsékletiik alapjan csoportositsuk. A sok féle

csoportositasi szempont miatt nincs nemzetkozileg egységes besorolds, a magyar szabvany a

kovetkezo elnevezéseket hasznalja:

1. Porézus cserepli, mazatlan vagy mdzzal bevont gyartmany, amelynek vizfelvevo
képessége 5,0 % felett van. Ide tartozik a fehér cserepli kdedény (fajansz) és a szines
cserepli agyagaru (majolika)

2. Porozus cserepli, mazatlan vagy mazzal bevont gyartmany, amelynek vizfelvevo
képessége 0,5 - 5,0 %. Ide tartozik a fehér cserepli félporcelan és a szines cserepii
kdagyag.

3. Tomor cserepli, mazatlan vagy mazzal bevont gyartmany, amelynek vizfelvevd
képessége 0,0 — 0,5 %. Ide tartozik a porceléan.

Az egyes termék csoportok fobb jellemzdit a kdvetkezd tablazat tartalmazza:

Termék fajta Majolika Fajansz Kéagyag Félporcelan Porcelan

Cserép szine vOros fehér Fehér v. fehér Fehér
szines

Egetési héfok | 950 - 1020 980-1100 1200-1280 1200-1280 1350-1410
(°C)

Egetési 0-1 0-2 8-10 11-13 12-14 *
zsugorodas %
Vizfelvétel 15-20 15-20 05-5 0-1 0-05
%
Hayjlit6 szil. 2000 1500 - 2500 | 4000-5500 | 8000-10000 | 9000-12000
N/cm?
Fagyallosag nem nem lgen igen igen

*az adatok a szaradasi zsugorodast nem tartalmazzak, amely a formazas modjatol fiiggden 3 — 6 % lehet.




A fenti adatok valaszt adnak néhany olyan kérdésre, amely rendszeresen felmeriil, példaul:
e Hany fokon kell zsengélni illetve mazasan égetni a masszat?

A 950 °C alatt ,siitott” cserepekben a keramiara jellemz6 szerkezet még alig alakul ki,
ezért az ilyen cserép szilardsaga nagyon gyenge, a 850 °C alatti ,,zsengélésnek” pedig
semmi értelme nincs. Lehetdleg a technologia egyéb paraméterei altal megengedett

legmagasabb homérsékleten kell égetni.
e Fagyall6 burkolat vagy edény készitése alacsony héfokon.

Az agyagasvanyokban talalhato foldpatok 1100 °C folott olvadnak. A lejatszodd kémiai
reakciok eredményeként megnd a masszaban az livegfazis, lehtiléskor a cserép tOmor
lesz. Ha a cserép vizfelvétele nem tobb 5 — 6 %-nal, akkor az anyag a tapasztalatok
szerint fagyallo. Ez az allapot legtobb esetben csak 1200 °C folotti égetéssel érhetd el.
Vannak masszak, amelyek specialis anyagokat (pl. Li-foldpat, tivegérlemény, colemanit)
tartalmaznak, emiatt alacsonyabb hdmérsékleten tomorddnek, de ezek a masszak dragak.
A masszaban levd vas, mangédn stb. szennyezddések is eldsegitik a tomorodést, de a
képz6dd eutektikumok konnyen folyosak, ezért a szinesre ég6 masszak tlizben vald

allékonysaga nem tul jo.

e Melyik masszabol késziilt keramia hasznalhatd mosogatdégépben vagy mikrohullamu

sutében?

Mindennapi haszndlatra szant edényekhez csak a tomorre g6 masszak javasolhatok. A
porozus cserepll termékek mechanikai szildrdsaga csupan negyede - 6tode a tomor
cserepll termékeknek, ezért haszndlatkor konnyen csorbulnak, térnek a mosogatégépben.
A pordzus cserépbe felszivodo viz a mikrohullamu siitdben szétrepesztheti a targyat, vagy

a mazat teszi hajszalrepedésessé.



